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《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》 收 录 了 中 外 钢铁 焊接 材料 
的 品种 规格 、 熔 数 金 属 的 化 学 成 分 与 技术 数据 ， 包 括 焊 条 和 焊丝 两 大 类 ; 
介绍 了 世界 各 主要 生产 焊接 材料 的 国家 或 地 区 (中 、 日 、 韩 、 美 、 俄 、 
德 、 英 、 法 、 瑞 典 及 中 国 台湾 地 区 ) 和 ISO 标准 的 各 类 焊接 材料 产品 ; 提 
供 了 同类 焊接 材料 产品 的 中 外 牌号 〈 型 号 ) 对 照 及 中 国 钢铁 焊接 材料 的 统 
一 数字 代号 (ISC) 索引 。 

本 数字 化 手册 可 供 焊接 材料 的 生产 企业 、 使 用 部 门 、 科 研 设 计 院 所 、 
经 贸 部 门 、 合 资 或 外 资 公司 等 的 工程 技术 人 员 查 阅 ， 还 可 作为 从 事 外 贸 、 
供销 行业 人 士 的 业务 指南 ， 并 可 供 大 专 院 校 相 关 专 业 的 师 生 参考 。 
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钢铁 工业 是 国民 经 济 的 重要 基础 产业 ， 是 国家 经 济 发 展 和 综合 国力 的 重要 标志 。 
铁 工 业 的 发 展 直 接 影响 着 与 其 相关 的 建筑 、 机 械 、 造 船 、 汽 车 、 家 电 等 行业 及 国防 工 
业 。 为 了 帮助 广大 技术 人 员 快 速 了 解 和 和 擎 握 国 际 先进 的 钢铁 产品 及 其 质量 的 发 展 动 癌 ， 
我 们 在 机 械 工 业 出 版 社 出 版 的 《袖珍 世界 钢 号 手册 ”钢铁 焊接 材料 》 的 基础 上 ， 开 发 
出 版 了 《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 
询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 方 便 、 快 速 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 缩 短 了 查询 数据 所 需要 的 时 
间 ， 提 高 了 工作 效率 。 

在 本 数字 化 手册 的 制作 过 程 中 ， 对 部 分 中 国 国家 标准 和 行业 标准 按照 现行 的 标准 进 
行 了 修订 ， 其 他 标准 (日 、 韩 、 美 、 俄 、 德 、 旭 、 法 及 中 国 台 湾 地 区 和 ISO 标准 ) 的 
数据 ， 取 自 《 袖 珍 世 界 钢 号 手册 ”钢铁 焊接 材料 》。 对 以 数据 为 主 的 技术 资料 采用 数据 
表 资 源 的 形式 进行 了 加 工整 理 ， 对 于 叙述 类 的 资料 则 采用 网 页 表 资 源 的 形式 。 用 户 通过 
数据 表 资 源 ， 能 够 完整 地 查看 到 数据 的 内 容 、 备 注 等 详细 信息 ， 并 可 进行 精确 查询 ， 将 
所 需要 的 数据 以 单行 数据 的 形式 导出 。 在 数据 表 资 源 中 显示 的 物理 量 符号 ， 请 用 户 参 照 
“系统 显示 符号 对 照 表 ”中 的 说 明 。 

本 数字 化 手册 的 使 用 说 明基 于 Windows7 系统 编写 。 本 数字 化 手册 在 不 同系 统 (如 
WindowsXP、Windows7) 下 运行 时 ， 有 些 符号 的 显示 不 尽 相 同 。 例 如 : 在 WindowsXP 
系统 下 展开 图 标 为 由 ， 折 县 图 标 为 同 ， 而 在 Windows7 系统 下 展开 图 标 为 | ， 折 芋 图 标 

































































为 大。 又 如 : 在 WindowsXP 系统 下 ， so Wi 等 在 数据 表 资 源 中 显示 为 66 ~ ?9 
“> ”; 而 在 Windows7 系统 下 显示 为 “~”“>”。 但 是 ， 以 上 这 些 并 不 会 影响 各 数据 





资料 的 正常 查询 与 显示 。 

目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 : 《中 外 金属 材料 牌 扣 和 化 学 成 分 对 照 数 字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数 字 化 手册 》《 新 编 铸 造 技 术 数 据 数字 化 
手册 》《 实 用 紧 固 件数 字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材料 速 查 数字 化 
手册 》《 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 不 锈 钢 耐 热 钢 和 特殊 合金 》《 志 界 钢 号 数字 化 手册 
一 一 狼 钢 和 铸铁 》《 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 》。 

本 数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 本 数字 
化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 将 赐教 ， 帮 助 我 们 使 产品 不 断 完 善 ， 满 足 用 户 需要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

客服 人 员 : 李 先 生 ; 办 公 电 话 : 010 -88379769; QQ: 2822115232 。 
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系统 显示 符号 对 照 表 


系统 显示 符号 标准 符号 名 称 
Rm R, 抗 拉 强度 
ReL Ra 下 屈服 强度 
Rp0. 2 Rg 规定 塑性 延伸 强度 
KV KV 冲击 吸收 能 量 
aK OK 冲击 万 度 
Mg A, 4 断后 伸 长 率 


Ww w 质量 分 数 


前 言 


系统 显示 符号 对 照 表 
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第 1 章 系统 安装 与 注册 





《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 恨 
好 的 用 户 界 面 。 用 户 按照 以 下 步 又 可 以 轻松 地 安装 本 数字 化 手册 。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 








安装 本 数字 化 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流畅 地 
运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 以 上 真 彩色 ， 分 辨 率 1024 x768 像素 
太 忆 .Es 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动器。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows XPAVistaA Windows7 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft . NET Framework 3. SSP1 。 





1.2 系统 软件 安装 


1. 第 一 个 数字 化 手册 的 安装 

在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 化 
手册 的 安 滚 和 运行 速度 。 初 次 安装 步 又 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 硕 中 放 和 本 数字 化 手册 的 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显示 初始 界面 ， 如 图 1-1 所 示 。 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
人 

如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 上 自动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 单 击 图 标 
动 setup 运 行 setup 文件 ; 或 单 击 肪 图标 进入 初始 界面 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
oe 

3) 计算 机 提示 是 否 接 受 安装 “. NET Framework 3. 5SP1” 组 件 ， 如 图 1-2 所 示 。 
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图 1-1 初始 界面 


本 放生 
对 于 下 列 组 人 忻 : 


.NET Framework 3.5 SP1 


请 阅读 以 下 许可 协议 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 就 
MICROSOFT .NET FRAMEWORK 3.5 SP1 


FOR MICROSOFT WINDOWS 
OPERATING SYSTEM 


hicrnentt nrnnratinn 可 Mirrnentt arnnratinn Ff 你 BF 村 刷 的 尘 联 的 | 


国 | 查看 EULA 以 便 打 印 
您 接受 挂 起 的 许可 协 启 条 就 吗 ? 
如 果 选 择 二 接受 ， 实 装 程序 将 会 关闭 。 要 实 装 此 软件 ， 您 必须 接受 此 协 说 。 


RD 


图 1-2 .NET 组 件 安装 
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在 用 户 阅读 协议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “接受 ”按钮 ， 显 示 “ 正 在 复制 所 需 文件 ” 
“正在 安装 .NET Framwork 3. 5SP1” 等 提示 和 图 1-3 所 示 的 安装 进度 条 。 


实 装 程序 正在 配置 钥 件 ， 博 硝 配 。 蔗 可 能 需要 几 学 钟 的 时 间 。 





wa 的 计算 机 操作 系统 已 安装 了 Microsoft . NET Framework 3.5SP1， 则 直接 进 
4 步 。 
ss 志 完 成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 融 单 机 版 ”安装 癌 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 


六 歼 子 化 手册 璇 蝎 问 单机 友 
欢迎 使 用 数字 化 手册 训 览 慢 单 机 版 安装 癌 导 








安装 程序 将 引导 您 完成 在 您 的 计算 机 上 安装 数字 化 手册 公 览 器 单机 版 所 需 的 步 最 。 








图 1-4 “数字 化 手册 浏览 锅 单 机 版 ”安装 和 癌 导 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安 净 文 件 夹 ”窗口 。 系 统 推荐 的 安装 目录 是 “C 
Program Files ( x86) \ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 万 单机 版 ” ， 如 果 同 意 安 
此 目录 下 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 如 采 硕 望 安装 在 其 他 的 目录 中 ,， 单 击 “ 浏 览 ”按钮 ， 
在 弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 。 根 据 具 体 情 况 选择 浏览 融 是 个 人 使 用 ( 单 击 
“只 有 我 ” 单 选 框 ) 还 是 任何 人 使 用 ( 单 击 “ 任 何人 ” 单 选 框 )， 然 后 单 击 “下 一 步 ” 
按钮 。 
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选择 安装 文件 夹 





安装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 到 下 面 的 文件 夹 中 。 
要 在 该 文件 去 中 进行 安装 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 安装 到 其 他 文件 未 ， 请 在 下 面 输入 另 一 
个 文件 来 或 单 击 “浏览 ” 。 


冯 件 来 但) : 
[C:\Program Files x86)$ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 对 浏览 (RY... 


说 盘 开 销 (D)... 
为 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 信安 装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 : 


全 任何 三 ) 
加 |) 只 有 我 他) 


取消 gb 一 步 (B) 


图 1-5 “选择 安装 文件 来” 窗口 








如 果 选 择 的 是 系统 推荐 的 安装 目录 C:\， 而 用 户 的 计算 机 显示 安装 失败 ， 则 可 将 C 
改 为 D 或 其 他 分 区 ， 再 进行 安装 操作 。 

如 果 第 一 次 安装 失败 ， 在 进行 下 一 次 安装 时 ， 系 统 会 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 删 
除数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”窗口 ( 见 图 1-6)， 选 择 “ 删 除 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
(M)” 单 选 框 ， 单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安装 程序 。 然 后 再 重新 进行 安装 操作 。 





六 数字 化 手册 浏览 圳 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 琵 单机 版 安装 同 导 





选择 是 天 要 收复 或 删 际 数字 雍 手册 草 克 器 单机 版 。 


人 修复 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 时 











图 1-6 “选择 是 否 要 修复 或 删除 数字 化 手册 浏览 需 单 机 版 ”窗口 
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6) 在 图 127 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “上 一 步 ” 按 钮 ， 返回 上 一 
步 重新 调整 安装 文件 夹 ， 或 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 开始 安装 。 





总 烤 字 化 手册 浏览 加 单机 版 
确认 安装 





安装 程序 已 准备 在 您 的 十 算术 上 实 装 数字 化 手 册 训 损 线 单机 版 。 


单 击 “ 下 一 步 ” 开 娟 安装。 








| ms | LE 四 |] | 


图 17 “确认 安装 ”窗口 











7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 ， 在 此 期 间 ， 用 户 可 随时 
单 击 “取消 ”按钮 取消 当前 的 安装 


咏 数 子 化 于 册 列 览 占 单机 有 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 咽 单 机 版 





正在 安装 数字 化 手册 鹿 响 器 单机 版 。 


请 硝 候 .. . 











IE Ee 





图 1-8 安装 过 程 








8) 数字 化 手册 浏览 硕 安 半 完 成 后 ， 开 始 安 靶 数字 化 手册 ( 见 图 1-9)， 显 示 数 字 化 
手册 的 安装 路 径 ， 并 验证 安装 包 ， 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 

9) 当 安 装 成 功 结束 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-10 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 
户 系 统 已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 ， 完 成 安装 














6 世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 








人 宝地 化 手册 IEA 世界 泥 呈 数字 化 手册 \ 世 界 钢 号 数字 化 手册 钢铁 焊接 材 . | 和 | 


安装 路 径 : DAProgram Files (x86j\ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏 鉴 览 器 单机 上 





正在 解压 DN\Program Files (x86N 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 vdata  “ 
“Manualnfo351/104476.dat...…. 完成 


正在 解压 DN\Program Files (x86N 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 vdata 
“Manualnfo351/104484.dat...... 完成 


正在 解压 DAProgram Files C86) 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 于 册 浏 和 览 器 单机 版 vdata 
“Manualnfo351/104486.dat 


正在 解压 DN\Program Files (x86N 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 vdata 
\IwManualnfoc3517104495.dat 


正在 解压 DA\Program Files (x86N\ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单 机 版 \data 
‘Manualnfo351/InstallSetting.xml..... 





图 1-9 “安装 数字 化 手册 ”窗口 


重 款 字 化 手册 浏览 固 单 机 版 
安装 完成 





已 成 功 安装 数字 化 手册 草 响 妖 单 机 版 。 
单 击 “ 夫 闭 ” 退 出 ， 


请 司 用 科 ndows Update 格 查 是 天 有 重要 的 .] 亚 T Framework 更 新 。 





2. 多 个 数字 化 手册 的 安装 

与 其 他 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏览 

全 + 数字 化 手册 内 容 包 ” 模 式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 赣 ” (以 下 人 简称 浏览 
骨 ， 请 注意 不 要 与 下 浏览 希 混 请 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手册 内 容 
包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 
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在 用 户 安 装 完 一 个 数字 化 手册 后 ， 如 果 需 要 在 同一 全 个 人 计算 机 上 安装 下 一 个 数字 
化 手册 ， 其 步骤 为 : 首先 ， 从 安装 光盘 的 根 日 录 中 复制 扩展 名 为 . emp 的 文件 ， 保 存在 
自己 设 定 的 文件 夹 中 ; 然后 ， 在 已 经 打开 的 浏览 絮 的 工具 栏 上 单 击 “打开 ”按钮 ， 打 
开 . emp 文件 ， 系 统 会 自动 完成 数字 化 手册 的 解压 、 安 六 过 程 。 








1.3 局 动 数 字 化 手册 


数字 化 手册 安装 完毕 后 ， 单 击 桌 面 左下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 
手册 运行 平台 ”程序 组 下 的 “数字 化 手册 浏览 硕 〈 单 机 版 )”; 或 者 右键 单 击 “数字 化 
手册 浏览 融 (单机 版 )”， 选 择 “ 发 送 到 ”一 “有 困 面 快捷 方式 ”， 双 击 巢 面 快捷 方式 即 
可 局 动 本 数字 化 手册 。 

当 用 户 第 一 次 打开 数字 化 手册 时 ， 软 件 系统 将 目 动弹 出 如 图 1-11 所 示 的 “数字 化 
手册 注册 ”对 话 框 ， 要 求 用 户 完 成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 在 完 
a Wl 0 
























































版 权 声 明 


| 机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， 

-| 和 并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 

| | 最 疼 解 释 权 和 修改 权 。 未 得 

| 到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 



































E mail 避 口 














注 : 蓝 色 为 必 盾 项 , 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 申请 





图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 
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1.4 数字 化 手册 注册 


注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

1. 注册 申请 

用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 

(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐 ) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 〈( 见 图 1-12) 中 (如 果 该 对 话 
框 被 关闭 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 ”对 话 框 ， 单 击 “ 授 权 ” 
选项 卡 ， 根 据 系统 提示 单 击 “立即 注册 ”按钮 重新 打开 数字 化 手册 注册 对 话 框 )， 输 入 
手册 序列 写 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 联 系 电 话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手 
册 序 列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 信 
息 应 尽 可 能 准确 ， 以 便 接收 客服 人 员 提 供 的 升级 文件 。 























TTkwMUVNUEs= 








opr 


一 -A AD0205-I18057-G0005-H1076 








| = 
版 权 声 明 用 户 和 名称” 机 械 工 业 出 版 社 


机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， 元 二 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 解释 权 和 修改 权 。 未 得 “| | 办 从 由 话 “010-88379769 移动 电话 ”13031163323 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 

| 任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 邮编 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 

、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 || 上 ma 








注 : 蓝 色 为 必 填 项 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 | 申请 | 





图 1-12 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 
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温 志 提示 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 ， 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 写 

否则 ， 在 授权 时 ， 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 等 信息 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 您 的 使 用 。 

2) 填写 完成 后 ， 单 击 选 项 卡 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 “保存 ” 
对 话 框 中 ， 选 择 一 个 文件 夹 保存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req)。 

3) 用 户 通 过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通信 
工具 ， 将 注册 申请 文件 发 送 给 客服 人 员 ， 癌 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 由 于 数字 化 手册 的 
种 类 比较 多 ， 用 户 在 申请 授权 文件 时 ， 请 注 明 数字 化 手册 的 名 称 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 ， 
用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 机 需 码 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 
联系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 客服 人 员 ， 回 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 

2. 完成 注册 

1) 当 用 户 收 到 客服 人 员 发 送 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 .lic) 后 ， 运 行 数字 
化 手册 ， 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 ( 见 图 1-11) (如 果 该 窗口 被 关 
闭 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 ”对 话 框 ， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 
卡 ， 根 据 系统 提示 单 击 “立即 注册 ”按钮 重新 打开 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 ) 中 ， 
单 击 “ 注 册 ” 选 项 卡 ， 然 后 单 击 “ 加 载 授权 文件 ”按钮 ， 加 载 授权 文件 ( 见 图 1-13)， 
最 后 单 击 右 下 方 的 “注册 ”按钮 ， 完 成 数字 化 手册 的 注册 。 

霹 数字 化 手册 注册 





























注册 申请 | 注册 | 

-注册 码 - 
b40As+bBolAT5uU96Vug06dq3bana9qsRHQCKteDahDjJqAjZaq 
+Nu7ZMIa0EK319ZjGY5cow4aZXCgq3c8kCmnwwBFNIVWIPKzWC1ejus， 
+qAjby7g4felB8SbDkpSs0p40JPheonmc2DObRw7qdfyi3ERdK/ 


Fr YOUzIWTf6FW+hpPbz7Ssy/r2ctsDkfDBYNVArigRwl+RRLRF 
Er +Rx3q0DuFsY03z8Q72QPSSOHwQIOhko/P 





+58xWNnlyIBMvrLLIWwgusd46b 
版 权 声 明 +K7DsxImK3Yi5GvyhH3K3k2IOQTRgfOvxBDmgolXxc2/CrvRwcc2v/ 

mWYZSV7snF2mto9zj6TK18xAcIPBQzHAL/ 
X1LDKahFosoU9qsawW05927oXUY9Ig6WzTR7NVe2U+mDCtEXKMPYPSA 
mnPpmmsaxzL9SrCeZzlvXjMznDIBfCUSPP+gYW+C2rIFtLO1LP 
+hzs5vTrwy 
s2kinLcBvxX2d1FwwWjjEIioC6KNCYKdg2EIhQ7Pu5EUHirQB3Qz4cNR7L 
Ju89ESv1DCdqpIxhOFH18bF94wYW1hm2I+LTecly 
alPdOmRf41XWJoAQeFdojYfxEcqzZdieuAS/up9/ 
K9CEEuPqgrRoyQWoliGm2QzmPib391ASoazm0OmhrU= 


机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 解释 权 和 修改 权 。 未 得 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 

改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 

言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 





图 1-13 


: 加 载 授 权 文件 : 


“数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 ”选项 卡 
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2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 絮 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 ， 如 图 1-14 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 。 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 














b40As+bBolAT5u96Vug06dq3bana9qsRHQCKteDahDjqAjZq 
+Nu7MIa0EK319gZjGy5cow4aZXCg3c8kCmnvwBFNIVWjPKzWC1Lejus' 
+qAjby7g4felB8SbDkpSOp40JPheonmc2DObRw7qdfyi3ERdK/ 
YOUzIWf6FW+ 上 hpbz7zs/r2c9Z/sAZSFEOGOYV2VZIA/ 
数字 化 手册 运行 平台 -系统 提示 
Ca 2w0J/ 





版 权 声明 HdwET30eZCtYAbKnk 


pp UWERg61wM/ 
@ 注册 成 功 ! DG4/ 


dqCsSY9EISkjViuqsMar 





和 | 机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， 

| 并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 

l 最 终 解释 权 和 修改 权 。 未 得 jh3aYNdamVsA6RsIpRKa 

| 到 机 械 工 业 出 版 社 的 许可 ， NAZ3rAuTIqasYw/ 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
陈 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 

















加 载 授权 文件 





图 1-14 “ 注册 成 功 ” 言 息 提 示 


温馨 提示 : 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相 对 应 的 ， 用 户 如 果 
需要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 妥 善 保存 好 
每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ,一旦 因 其 他 原因 需要 重新 安装 系统 时 ， 
只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 

3. 查看 授权 信息 

对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 
“属性 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 查 看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-15 所 示 。 如 果 
和 需要， 用 户 也 可 通过 单 击 左下 方 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 ， 重新 进行 注册 申请 或 更 新 
授权 文件 等 操作 。 
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机 械 工业 出 版 社 
AD205-18057-G0005-H1i076 


351 


9999-12-31.00:00 


2016-01-20 09:38 


更新 返 权 信息 | 








图 1-15 ”查看 授权 信息 


1.5 系统 人 载 


用 户 可 通过 桌面 左下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 
“ 印 载 数字 化 手册 浏览 器 〈 单 机 版 )”， 来 印 载 已 安装 的 程序 ; 或 通过 “开始 ”一 “ 控 
制 面板 ”一 “程序 和 功能 ”选中 “数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”来 印 载 已 安装 的 程序 。 





2.1 打开 数字 化 手册 








当成 功 安 装 数字 化 手册 后 ， 用 户 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运 





行 平台” 一 “数字 化 手册 浏览 需 (单机 版 )”， 打 开 “ 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊 
接 材 料 ” 窗 口 ， 如 图 2-1 所 示 。 





gee © 全 轴 E | I 


打开 前 进 


“十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
机 电工 程 数字 化 手册 系列 


国际 标准 化 组 织 {I | 用 
下界 例 号 数字 化 手册 
韩国 钢铁 焊接 材 将 


俄罗斯 钢铁 焊接 相 


F 之 第 8 音 瑞典 钢铁 焊接 材 准 
本 一 钢铁 焊接 材料 
|. 之 第 10 章 美国 钢铁 焊接 材 
b; 确 第 11 章 中 国 台 湾 地 区 说: 


1 食 第 12 章 中 外 讽 铁 意 浪 材 OE et 《袖珍 世界 钢 号 手册 》 编 写 组 编 
| Sa tn， 人 机 电工 程 数字 化 手册 编制 组 制作 


(机 机 工 业 出 版 社 ~N ci 


CHINA MACHINE PRESS 





图 2-1 打开 的 “世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 ”窗口 


如 宋 在 同一 人 台 计 算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 上 的 
“打开 ”按钮 ， 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 (在 用 户 选 择 安装 的 文件 夹 Pro- 
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gram Files ( x86) 六 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 硕 单 机 版 \data 中 ， 选 择 需 要 打开 
的 扩展 名 为 .em 的 文件 ) 。 浏 览 希 会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 局 动 时 
自动 打开 该 数字 化 于 册 。 





2.2 数字 化 手册 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 效 字 化 手册 窗口 分 为 4 个 功能 区 域 。 


工具 栏 信息 区 


























人 1150 3580 (2 





国 注 弓 爆 接 杆 科 。“ 刁 二 站 有 二 9 
法 国 洞 纪 迷 坟 材料 | 并 | 总 条 型 号 焊条 型 号 
国税 铁 焊接 材料 | ISO 3580-AD ISOD 3580-B®@ S 到 EB 流 


(Mo) |<s0.12 <0.80 <1.00 0.030 0.030 









































MoV |003-0.12 <0.80 0.40~1.50 0.030 0.025 
4 胃 4.2.1 热 强 秽 爆 条 上 三 


狂 表 4-10 ISO 标准 9 CrMio0.5 |o05-~0.12 <0.80 0.40~1.50 0.030 0.025 

请 夫 4-11 ISO 标 ; E (CrMo0.5) 10.05~0.12 |<0.80 <0.90 0.030 0.030 
局 42.2 镍 及 镍 合 全 焊 和 | | 了 
st 4.2.3 高 强度 禄 焊丝 
之 4.2.4 非 合 全 钢 和 细 虽 | 
局 4.2.5 高 强度 说 药 芯 烛 - 
性 42.6 热量 岗 药 起 焊 
之 4.2.7 镍 及 镍 合 全 焊 

















10.07~0.15 10.30-~0.60 0.40~0.70 0.030 0.030 
UN ) 





注 及 附 图 








注 ; 1 括号 内 为 近似 型 号 ， 
2.Mn + Nis1.509%。 
/万 第 5 章 日 本 物 铁 焊接 材料 A 类 系 根据 化 学 成 分 分 类 的 型 号 ( 表 中 仅 列 出 型 号 中 的 有 关 部 分 代号 ) ， 对 Ni<0.3% ，Cus0.3% ,Nb<0.01% 者 未 作 特殊 规定 。 
| 六 第 6 章 韩国 讽 铁 焊接 材料 | B 类 系 根据 强度 与 化 学 成 分 分 类 的 型 号 ( 表 中 仅 列 出 型 号 中 的 有 关 部 分 代号 ) ， 其 他 残余 元 素 总 量 不 超过 0.50%。 
b 护 第 7 语 坊 软 电 疯 铁 香 榨 材 料 什 学 成 介 榨 协议 规定 . 
1 [eels 1 2 一 





























注释 区 
图 22 ”数字 化 手册 窗口 


1. 工具 栏 

以 按钮 的 方式 为 用 户 提 供 各 项 命令 入 口 。 具 体 包 括 以 下 命令 按钮 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 显示 已 打开 的 一 个 信息 区 的 内 容 。 

3) 前 进 : 显示 已 打开 的 下 一 个 信息 区 的 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 数字 化 手册 信息 区 的 初始 内 容 。 

5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 将 当前 浏览 器 内 容 添 加 到 收藏 夹 。 
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7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 。 

8) 自 定义 : 将 导航 区 切换 到 自 定 义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 “属性 ”对 话 框 。 

10) 帮助 : 显示 当前 数字 化 手册 的 帮助 文件 。 

11) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 器。 

2. 导航 区 

导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 。 

1) 日 录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 加 :显示 收藏 严 中 的 内 容 。 

3) 索引 页 国 : 显示 数字 化 手册 索引 的 查询 文本 框 及 索引 条 目 。 

4) 搜索 页 隧 : 显示 数字 化 手册 搜索 查询 文本 框 。 

5) 自 定义 页 殉 : 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 

3. 信息 区 

信息 区 显示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 计 
算 、 曲 线 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 

4. 注释 区 

注释 区 为 用 户 提供 添加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 






































2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 结构 是 按照 目录 树 方式 进行 组 织 的 ， 当 用 户 打 开 一 个 数字 化 手册 
后 ， 浏 览 需 将 自动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 ( 见 图 2-3 ) 。 

用 户 可 单 击 目录 树 的 展开 图 标 展开 文件 末 ， 或 单 击 折合 图 标 折合 文件 夹 ; 也 可 通过 
在 目录 树 处 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 
“展开 所 有 ”或 “ 折 欠 所 有 ”， 来 展开 或 折合 所 有 的 市 点 。 

温 志 提示: 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工 业 出 版 社 出 
版 的 《袖珍 世界 钢 号 手册 钢铁 焊接 材料 》 (ISBN 978-7-111-31739-5) 基本 一 致 。 

1. 目录 树 节点 类 型 

目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节 点 和 资源 市 点 。 文 件 夹 太 点 分 别 有 展 开 和 折合 两 种 状态 ， 
用 户 可 通过 单 击 相应 图 标 展开 或 折合 该 文件 夹 。 资 源 厄 点 代表 一 个 具体 的 手册 资源 ， 手 册 
资源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 、 一 个 公式 ， 也 可 能 是 一 个 图 像 文件 或 曲 
线 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 浏 览 需 会 目 动 根据 
该 资源 的 类 型 ， 调 用 不 同 的 资源 运行 希 ， 在 信息 区 显示 该 资源 的 具体 内 容 。 
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售 第 1 章 中 国 油 秩 焊 接 材 料 
仿 第 2 音 法 国 讽 铁 焊 接 材 料 
和 第 3 章 德国 钢铁 焊接 材料 
第 4 音 国际 标准 化 组 织 (ISO) 袍 铁 焊 接 材 料 
加 4.1 通用 焊接 材料 
4 人 4.2 专业 用 和 精品 焊接 材料 
5 时 4.2.1 热 强 钢 焊 条 
| 时 4.2.2 和 猎 及 镍 合 全 焊条 
b 售 4.2.3 高 噶 度 钢 焊 丝 与 焊 棒 
4 (4.2.4 非 全 全 向 和 细 量 粒 补药 芯 焊 丝 
居 | ISO 标准 非 合 金 钢 和 细 晶 粒 钢 气体 保护 焊 和 自 保护 焊 药 芯 焊 经 的 型 号 表示 方法 | 
到 表 4-15a ISO 17632-A 药 区 焊丝 的 型 号 与 熔 堵 金 尾 的 化 学 成 分 ( 按 屈服 强度 和 47J 冲 击 吸 收 能 旦 分 类 )[ISO 17632(2004)] 
到 表 4-15b ISO 17632-B 药 艾 焊 丝 的 型 号 与 熔 歼 金 尾 的 化 学 成 分 ( 按 居 服 强度 和 47J) 中 击 吸收 能 量 分 类 }[ISO 17632{2004)] 
到 表 4-16a ISO 标 准 A 类 药 菩 焊丝 守 道 焊接 的 力学 性 能 及 其 代号 ( 按 居 服 强度 和 47J) 串 击 吸 收 能 量 分 类 )[ISO 17632{2004)] 
靖 表 4-16b ISO 标准 B 类 药 芯 焊 丝 多 道 焊接 的 力学 性 能 及 其 代号 ( 按 抗 拉 强 度 和 27j 冲 击 吸 收 能 量 分 类 )[ISO 17632(2004)] 
于 表 4-17a ISO 标准 A 娄 药 芯 焊 丝 单 道 焊 接 的 力学 性 能 及 其 代号 {( 按 必 服 强度 和 47j) 冲 击 吸收 能 量 分 类 )[ISO 17632(2004)] 
型 表 4-17b ISO 标准 B 娄 药 芯 焊丝 单 痢 焊接 的 抗 拉 强度 及 其 代号 ( 按 抗 拉 强 度 和 27J) 中 击 吸收 能 量 分 类 )[ISO 17632(2004)] 
并 表 4-18 ISO 标准 焊接 人 金属 或 焊 颖 的 冲击 吸收 能 量 及 其 代号 )[ISO 17632(2004)] 
| 仿 4.2.5 高 渴 度 袍 药 芯 焊丝 
i 食 4.2.6 执 强 秽 药 楚 焊 丝 
b 之 4.2.7 和 镍 及 镍 合金 焊丝 与 焊 带 
导 第 5 章 日 本 钢铁 焊接 材料 
< 过 第 6 齐 韩国 钢铁 焊接 材料 
哆 第 /7 音 俄罗斯 钢铁 焊接 材料 
克 第 8 音 瑞典 讽 铁 焊接 材料 


ss 一 











图 2-3 手册 目录 树 


2. 资源 类 型 及 图 标 
数字 化 手册 中 的 资源 类 型 由 不 同 的 资源 图 标 表 示 ， 下 表 列 出 了 数字 化 手册 常见 的 资 
源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 











数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 

















序 号 资源 类 型 图 标 作 用 
1 网 页 可 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 [前 数据 查阅 
3 公式 执行 公式 计算 
让 曲线 Li 曲线 取 值 
5 设计 流程 世 局 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 器 查看 图 像 
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2.4 ”数字 化 手册 索引 


数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 结构 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 或 表 号 
排序 列表 显示 手册 所 有 的 内 容 。 
如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导 航 区 左 侧 的 “索引 ”页 标 国 ,， 浏览 器 自动 在 索引 窗口 中 列 出 
所 有 的 按 中 文 拼音 或 表 号 排序 的 手册 资源 ， 用 户 可 直接 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 
在 此 处 输入 文字 























表 12-3 中 国 与 亚太 地 区 以 及 国际 标准 的 耐 热 秽 焊条 型 号 (牌号 ) 近 似 对 照 

表 12-4 中 国 与 欧洲 财 国 的 耐 热 袍 焊条 型 号 (牌号 ) 近 似 对 照 

表 1-31 中 国 焊 条 材料 行业 低 合 全 而 热 秽 焊条 的 委 一 牌号 与 熔 惑 金属 的 化 学 成 分 

表 1-32 中 国 焊 条 材料 行业 低 合 全 而 热 秽 焊条 的 主要 性 能 与 用 途 

表 2-15c 法 国 丈 福 公 司 低 合 全 耐 热 钢 香 条 的 牌号 与 熔 囊 全 履 的 性 学 成 分 

表 2-16c 法 国 莎 福 公司 低 合金 耐 热 钢 焊条 的 熔 表 金 属 力学 性 能 与 用 途 

表 2-5 法 国 NF 标 准 耐 热 钢 焊 科 的 型 号 与 熔 囊 全 属 的 化 学 成 分 [INF A81 一 345(1979)] 

表 2-6 法 国 NF 标 ) 佳 耐 热 钢 焊 从 熔 囊 全 履 的 力学 性 能 

表 2-7 法 国 NF 标 准 趟 鱼 袜 和 耐 热 袜 焊 经 的 牌号 与 化 学 成 分 [NF A35 一 583(1990)] 

表 3-12 德国 DIN 标 准 耐 热 钢 气体 保护 焊 用 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 [DIN 8575 (1984)] 

表 3-13 管 国 DIN 标 准 耐 热 祸 气体 保护 焊 用 焊丝 的 焊 锭 力学 性 能 [DIN 8575 (1984)] 

表 3-14 德国 DIN 标 准 耐 热 袍 埋 弧 焊 用 焊 经 的 牌号 与 化 学 成 分 [DIN 8575 (1984)] 

表 3-15 德国 DIN 标 准 耐 热 钢 埋 弧 焊 用 焊 经 的 焊 笑 力学 性 衣 [DIN 8575 (1984j] 

表 3-26 蒂 森 公司 耐 热 秽 焊条 的 牌号 与 熔 获 金属 的 化 学 成 分 

表 3-27 蒂 森 公司 耐 热 秽 焊条 的 熔 囊 全 属 力学 性 能 和 用 途 

表 3-29 蒂 森 公司 耐 热 秽 堆 焊 焊条 的 焙 惑 金属 硬度 和 用 途 

表 3-4 管 国 DIN 标 准 耐 热 钢 焊条 的 型 号 与 熔 圾 全 属 的 化 学 成 分 [DIN 8575-1 (人 1984)] 

表 3-5 德国 DIN 标 淮山 热 钢 焊条 熔 束 使 尾 的 力学 性 能 

表 4-3 ISO 标 准 电 弧 焊 用 不 镑 衬 和 耐 热 钢 焊 条 的 型 号 与 熔 开 人 金屋 的 化 学 成 分 [ISO 3581(2003)] 
表 4-4 I5 口 标准 电弧 焊 用 不 锈 钢 和 耐 热 钢 焊条 的 型 号 与 熔 数 金属 的 力学 性 能 

表 4-5 IO 标准 电弧 焊 用 不 锈 补 和 了 耐 热 钢 焊条 的 型 号 与 熔 表 全 属 焊 后 热处理 

表 5-49c 日 本 神户 制 钢 所 低 合 全 而 热狗 焊 条 的 牌号 与 焙烧 金屋 的 化 学 成 分 

表 7-14 伐 军 斯 TOCT 慰 准 不 锈 钢 焊丝 和 耐 热 钢 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 [TOCT 2246 (1970)] 
表 7-19 偿 加 斯 高 侣 全 袍 ( 舍 不 铺 宦 、 耐 热 禧 ) 焊 经 的 牌号 与 化 学 成 分 ( 非 现 行 标准 ) 

表 7-3 俄罗斯 通用 通用 不 鲁 袍 和 而 热 宙 等 高 合金 钢 焊 条 的 牌号 与 熔 匣 金屋 的 化学 成 分 

表 7-4 俄罗斯 通用 不 狂 补 和 耐 热 宙 等 高 全 全 补 焊 条 熔 数 全 属 的 主要 性 能 与 用 途 

表 7-5 俄罗斯 TOCT 标 准 趟 锈 负 和 而 热 钢 等 高 合 全 钢 ( 合 寓 合 全 ) 焊 条 的 型 号 与 熔 囊 全 履 的 化 学 成 分 [TOCT 10052{1975)] 
表 7-6 俄罗斯 TOCT 标 准 不 锈 调 和 而 热 钢 等 高 合金 测 ( 合 钊 合金 ) 焊 条 焊 色 全 属 的 力学 性 能 [TOCT 10052(1975)] 
表 9-5 英国 BS 标 准 低 合 全 而 热 钢 焊条 的 型 号 与 熔 吾 全 属 的 化 学 成 分 [Bs 2493(1985)] 

表 9-6 英国 BS 标准 低 合金 耐 热 初 焊条 熔 工 金屋 的 力学 性 能 




















图 2-4 数字 化 手册 索引 








用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 内 容 进行 快速 过 滤 。 在 图 2-4 所 
示 的 文本 框 输入 文字 时 ， 浏 览 右 会 日 动 根据 输入 的 内 容 快 速 对 索引 条 目 进行 全 文 还 配 动态 
锯 选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 中 。 通 过 此 方法 ， 用 户 可 快速 搜索 和 
定位 手册 内 容 。 
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2.5 注释 








在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 以 
便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 

对 注释 功能 的 操作 需要 使 用 工具 栏 上 的 “注释 ”按钮 准 ， 打 开 注 释 区 ( 见 图 2-5) 
后 才能 进行 。 














添加 || 山 除 | 保 在 | 


日 期 
铁 素 体型 耐 热 钢 棒 的 钢 号 和 化 学 成 分 参照 I50 4855 (2005)。 T12014 1:30-37 PH 


牌号 近似 对 有 照 以 中 国 刁 亚太 地 区 党 准 。 T12014 1:32:26 PM | 





图 2-5 注释 区 


1. 添加 注释 

在 注释 区 中 ， 单 击 “ 添 加 ”选项 卡 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添 加 一 条 注释 。 
用 户 在 内 容 列 中 填写 完 具 体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 对 注释 进行 保存 。 
一 个 内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 

2. 查看 注释 

在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打 开 了 注释 窗口 ， 浏 览 器 则 会 自动 将 当前 正在 浏览 的 内 容 
注释 显示 在 注释 区 中 ， 以 供用 户 查 看 。 

3. 删除 注释 

用 户 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 单 击 “ 删 除 ” 按 钮 即 可 删除 注释 ， 然 后 
单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 




















第 3 章 ”资源 的 使 用 和 内 容 查 询 





本 数字 化 手册 提供 了 网 页 和 数据 表 资 源 ， 用 户 可 利用 浏览 旭 提 供 的 资源 运行 功能 ， 
通过 操作 和 使 用 这 些 资源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 在 此 ， 仅 介 
源 相 关 的 内 容 。 





3.1 资源 的 使 用 


1. 网 页 资源 的 使 用 
数字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 通过 浏览 锅 内 置 的 Web 浏览 句 显 示 的 。 该 浏览 化 除 提 








供 正常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 禁止 弹出 快捷 荣 单 、 禁 止 内 容 复制 和 另存 等 
内 容 保护 功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ”“ 放 大 ”“ 缩 小 ”及 “页 面 查询 ”等 辅助 功能 ， 如 
图 3-1 所 示 。 


| 出 新 _ 国 放大 _ 导 缩小 缩放 比例 100% 


中 国 机 械 行 业 气 体 吝 护 电 弧 焊 用 磋 钢 、 more 
检验 项 目 | 
悍 芭 直径 
镀层 结合 放 太 30 售 检查 ,符合 GB/T 放大 40 人 检查 ,符合 GB/T 帮 太 50 信 检查 ,符合 GBiT 
8110 一 1995 中 的 5.6.2 8110 一 1995 中 的 5.6.2 8110 一 1995 中 的 5.6.2 
锈 迹 | 烛 丝 表面 不作 许 有 锈 迹 
划 癌 ,毛刺 焊丝 表面 应 光滑 ,平整 , 没 有 毛刺 等 ,允许 局 部 有 轻微 划 痕 得 符 条 面 度 江浦， 平整 ， 设 有 
毛刺 ， 划 痕 等 


直径 和 和 晤 “| 东 上 CHT al0 一 1905 中 的 5 


焊接 头 。 | 人 全) | 每 肖 ( 尖 ) 类 丝 的 接头 数 不 超过 1 个 接头 处 外 径 与 烛 丝 直径 相同 


i 镀层 色泽 有 明显 差异 处 不 超过 | ， 镀层 色泽 有 明显 差异 处 不 超过 | ”镀层 色泽 均匀 一 致 ,没有 明显 
镀层 均 勾 性 | 5 外 | Se 
下 <. 


风 表 1- 闻 
不 多 许 存在 硬 意 ， 打 结 
和 特 GB/Tallo 9 的 2 | 


符 癌 GB/T 8110 一 1995 中 的 8.3 
亡 重 误差 小 于 标 称 重量 的 +1% 亡 重 误差 小 于 标 称 重量 的 +0.5% 














本 表 数 据 摘自 JB/T 56076 一 1995. 此 标 谁 已 于 2008 年 作 虐 .但 无 新 标 谁 代替 , 仆 供 参考 。 





图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 
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在 内 置 Web 浏览 硕 工 具 栏 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 

1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 

2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 文 持 。 

3) 缁 小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 文 持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 缩放 比例 。 

5) 页 面 查 询 : 在 此 文本 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 ; 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 

2. 数据 表 资 源 的 使 用 

在 图 32 所 示 的 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 附 图 。 























-数据 表 


表 名 : I50 新 湛 电 有 贫 赣 万 稚 右 语 施 竹 所 浴衣 会 导 7 学 大 座 IS0 3580 (2070) 


人 ~ 数据 表 查 询 








神 击 吸收 能 量 轧 机/J 兰 神 击 吸收 能 量 马 本 /这 
ReL/'MPa 三 Ra MPa 点 【 呈 ] 这 平均 单个 什 


IS0 3580-& 





Fa 
ba 





sis we 
Dom] 


|497Y-1M3 





Fa 
mm 





ty 
[ 


CrMo0. 3 ‘55XX-CM) 





‘CrMod. 37 55NK-CM 


| 
=- 





T 


[ 
=-] 


二 (55xx-CIN 
| ts5xx-1CW) 
| ‘5513-1CMW) 
(CrMol) 55XX-1C 





CrMol 





-1 





er ES 7 
加 





‘CrMol) 15513-1 CM 








CrMolL (532%-1CML) 


CrMol LY 





CrMoVI 
(GE2XX-2CIIMD 














FMn3 
| 


[^ 备注 及 附 图 
-备注 





B 关 型 号 中 的 区 代 表 诊 层 类 型 15、16 或 18， 这 代表 褒 层 类 型 10、11，、19、20 或 27。 
20”C 时 的 冲击 咀 收 功 ， 平 均值 汶 3 个 试 样 的 平均 值 。 

炉 准 速度 蕊 200" CE ”hh， 准 却 至 300" CC。 

预 执 或 中 间 温 度 。 

焊接 后 立即 准 却 至 120”100" 忆 并 在 此 温度 悍 持 至 小 lh。 








图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 


20 世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 








3.2 内容 查询 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 数 
据 。 内 容 查 询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 。 

1. 目录 查询 

目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 芭 方 式 对 手册 内 容 进 


行 查询 。“ 日 录 ” 查 询 如 图 3-3 所 示 。 
目录 页 信息 内 容 

















| 表 名 : 15O 岳 准 邱 休 积 仿 可 用 襄 强 启 移 想 丝 和 相生 的 相 号 与 1L 尝 所 分 ( 质 各 分 获 W)(4 关 撤 历 骤 济 大 邱 ， 


| 禄 第 1 童 中 国 视 忽 召 按 守 料 | 人 志 未 吉 沟 














| 食 第 2 章 法 国 祝 铁 悍 接 材料 
| 之 箱 3 章 德国 镶 铁 焊接 材料 型 号 


n Pz Sz Cr 
OS none rr 


局 41 通 
委 4.1 通用 焊接 材料 Mn3NiCrMo <0.12 0.40~0.70 1.30~1.80 0.015 0.018 0.20~0.40 1.20~ 
4 【4.2 专业 用 和 精品 焊接 材料 


合 12.1 执 强 讽 烛 条 
祝 4.2.2 省 及 镍 合 全 焊条 Mn3Nil1.5Mo <0.08 0.20~0.60 1.30~1.80 0.015 0.018 <0.15 140- 
< 加 4.2.3 高 晶 度 沿 焊 丝 与 焊 枯 Mn3NilCu <0.12 0.20~0.60 1.20~1.80 0.015 (0.018 <0.15 0.80~ - 

油 表 4-13 15O 标 准 气体 保护 焊 用 高 强 | 


















































Mn3NilMo <0.12 0.40~0.80 1.30~1.90 0.015 0.018 <0.15 0.80~ 


二 2 三 Mn3NilMiocu <0.12 0.20~0.60 1.20~1.80 0.015 0.018 <0.15 0.80- 
番 雪 4-14 ISO 标准 气体 保护 焊 用 高 强 
舍 42.4 非 合 全 视 和 细 晤 粒 袜 基 区 焊丝 Mn3Ni2.5CrMo <0.12 0.40~0.70 1.30~1.80 0.015 0.018 0.20~0.60 2.30~ 
合 4.2.5 高 强度 袍 药 芯 焊 丝 Mn4Nilvio <0.12 0.50~0.80 1.60~2.10 0.015 0.018 <0.15 0.80- 
志 42.6 热 温 钢 药 世 焊丝 Mn4Ni2Mo <0.12 0.25~0.60 1.60~2.10 0.015 0.018 <0.15 2.00- 
有 4.2.7 忽 及 镍 合金 焊丝 与 焊 带 | | | 
| 世 第 5 章 日 本 祸 铁 焊 接 材 料 
| 党 第 6 章 韩国 祝 铁 焊接 材料 Mn4Ni2CrMo <0.12 0.60~0.90 1.60~2.10 0.015 0.018 0.20~0.45 1.80~ 


| 总 第 / 章 俄罗斯 祝 铁 焊接 材料 | 四 


Mn4Nil1.5CrMeo <0.12 0.50~0.80 |1.60~2.10 0.015 0.018 0.15~0.40 1.30~ 




















| 之 第 6 童 瑞 裴 祝 铁 焊接 材料 |(^ 备注 及 附 图 
/性 第 9 章 英国 梦 铁 悍 接 材料 备注 


站 注 : 1 着 合 同和 有 规定 ， 各 牌号 中 的 (质量 分 类)w(Ti) <0.10% ， W(ZD<0.10% ， WA)<0.12%( 趟 包括 在 其 他 成 余 元 素 总 和 内 )。 
' 局 第 11 章 中 国 台湾 地 区 祝 铁 焊接 村 局 | 2 焊丝 的 铜 含 且 包括 镑 铜 层 ， 






































| 局 第 12 童 中 外 钢 扶 焊接 材料 型 号 (牌号) 对照 | 名 按 供需 双方 协议 规定 。 
局 附录 中 国 秽 铁 焊接 材料 的 统一 数字 代号 (LSC) 








4 | 咱 


目录 树 区 图 3.3 “目录 ”查询 


1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 “目录 ”页 标 仿 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 展开 / 折 钱 : 目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 革 一 个 文件 来， 也 可 单 击 展 
a a ea hl ee 
标 为 上 和 折 羞 图标 为 赴 ; 在 WindowsXP 系统 下 ， 展 开 图 标 为 加 和 折 靶 图 标 为 轧 ) 。 
外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 荣 单 中 选 
“展开 所 有 ”或 “ 折 钱 所 有 ”， 来 展开 或 折 共 所 有 的 节点 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 区 中 任意 一 个 资源 节点 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 
资源 节点 指向 的 信息 内 容 。 

2. 索引 查询 

索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 行 查询 , “索引 ” 查 
询 如 图 3-4 所 示 。 

1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”页 标志 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 索 
引 条 目 。 
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索引 页 查询 文本 框 


Ess] -数据 去 
通过 内 容 索引 查询 | 表 名 : EANSIN ER EMSi- Mn EE SE 


ET 


雪 10-14 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气 体 保护 焊 用 低 磋 钢 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 ” 

素 10-15 美国 AWS 标 准 气体 保护 焊 用 低 磋 祝 实心 焊丝 的 焊 锋 力学 性 能 [AWS Al 

表 10-18a 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气体 保护 焊 用 低 合金 说 ( 引 调 ) 实 心 焊丝 和 刘 

夫 10-18b 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气体 保护 焊 用 低 合金 钢 ( 铬 钼 高 ) 实 心 焊丝 和 | | 

素 10-18c 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气体 保护 焊 用 低 合 金 钢 ( 福 ) 实 心 焊丝 和 类 ‘<0. : 0349 
过 10-18d 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气体 保护 焊 用 低 合 全 钢 { 后 钼 独 ) 实 心 焊丝 和 [ee | a 
表 10-18e 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气体 保护 焊 用 其 他 类 低 合 爹 铜 实心 焊丝 和 ) | 

素 12-12 中 国 与 亚太 地 区 的 不 锈 油 实心 焊丝 牌号 近似 对 照 . | <0.15 130~190 
素 12-13 中 国 与 欧洲 诸 国 的 不 锈 油 实心 焊丝 牌号 近似 对 照 es (a 
表 5-11 日 本 JIS 标 准 不 锈 视 焊 接 用 填充 丝 与 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 JIS Z33| de Ee 





































































































表 5-12 日 本 JIS 标 准 不 针 钵 埋 缴 焊 用 实心 焊丝 的 牌号 、 化 学 成 分 与 主要 力学 性 和 <0. | <0.15 1.70~2.80 
表 5-13 日 本 JIS 标 准 钻 镜 、 铬 钥 鸿 MAG 焊接 用 实心 焊 经 的 牌号 与 熔 燥 金属 的 化 : | 





















































素 5-14 日 本 JIS 标 准 钼 泣 、 铬 钼 袜 MAG 焊 接 用 实心 焊丝 的 焊 颖 力学 性 能 UIS Z3| 20. 1 30.60 了 0 的 
表 5-25a 日 本 JIS 标 准 低 碳 钢 和 低 合金 钢 埋 弧 焊 用 Si-Mn 系 实心 焊丝 的 牌号 与 化 = , 10.35~0.80 1.10~2.10 
表 5-25b 日 本 JIS 标 准 低 碳 钢 和 低 合金 钢 埋 弧 爆 用 Mo 系 实心 焊 丝 的 牌号 与 化 学 /“ , 

表 5-25c 日 本 JIS 标 准 低 碳 钢 和 低 合 金 袜 埋 弧 焊 用 Cr-Mo 系 ( 低 Cr) 实 心 焊丝 的 牌 -| 

表 5-25d 日 本 JIS 标 准 低 磋 讽 和 低 合 金 袜 埋 弧 焊 用 Cr-Mo 系 (高 Cn 实心 焊 兹 的 牌 

表 5-25e 日 本 J 了 标准 低 夸 钢 和 低 合金 钢 埋 弧 香 用 MNi 系 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 

表 5-25f 日 本 JIS 标 准 低 碳 钢 和 低 合 金 钢 垣 弧 焊 用 Ni-Mo 系 实心 焊丝 的 牌号 与 化 | 

志 5-25g 日 本 JIS 标准 低 矶 讽 和 低 合 全 铜 坦 弧 焊 用 Ni-Cr-Mo 系 实心 焊丝 的 牌号 | 

表 5-25h 日 本 JIS 标 准 低 碳 禄 和 低 合 金 初 埋 缴 焊 用 Cu-Cr 系 实心 焊 经 的 牌号 与 化 : ol 
表 5-26 日 本 JIS 标 准 低 碳 箱 和 低 合金 袜 电 酒 焊 用 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 [JIS 入) 备注 
本 JIS 标 准 低 碳 条 和 低 合 金 袜 MAG 焊 接 用 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 -备注 - 
本 JIS 标 准 低 碳 袍 和 低 合 爹 袍 MAG 焊 接 用 实心 焊 经 的 焊 丛 主要 性 能 [I 一 
本 JI 标准 耐 候 镶 气体 保护 焊 用 实心 焊丝 的 焊 终 力 学 性 能 US Z3315(: 国 ”牌号 表示 方法 举例 : YS-S2 ，Y 一 焊丝 ; S 一 埋 弧 焊 ，S$2 一 埋 丝 的 化 学 成 分 。 
日 本 JIS 标 准 低温 宰 MAG 焊 接 用 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 [JIS Z33253| 加 ”这 类 焊丝 知 需 镀 钢 时 ，w(Cu)<0.40%。 

本 JI 标准 低温 钢 MAG 焊 接 用 实心 焊丝 | 的 焊 颖 力学 性 能 UIS Z3325(2( 

国 KS | 实心 焊丝 的 牌号 与 化 学 成 分 

] 低 合 命 秽 MAG 误 棕 用 实心 悍 丝 的 悍 锋 力学 性 能 [K' ” 


索引 条 目 内 容 信息 
图 3-4 “索引 ”查询 


2) 索引 筛选 ， 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 ， 浏览 器 自动 根据 输入 的 文 

， 快 速 对 索引 条 目 进行 全 文 匹 配 动态 盘 选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 

3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 区 中 任意 一 浏 览 右 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 
目 指 癌 的 信息 内 容 。 


3. 搜索 查询 
搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 广 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 


糊 匹 配 查询 ， 帮 助 用 户 快速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。“ 搜 索 ” 查 询 如 图 3-5 所 示 。 
搜索 页 标 。 ”查询 文本 框 















































































































































































































































搜 | 
i 表 名 : 关 国 4WS 灶 准 气 休 保 妨 想 用/E 诺 向 幼 避 本 妈 属 款 会 局 99 力 涯 桥 散 QD[A | 


ad /| = we 


全 按 索 注 冯 加 搜索 数据 到 AWS 牌 号 Rmz/MPa Rp0.2=/MPa A@>(%) 冲击 试验 温度 /PC ”冲击 吸收 能 量 (V 形 缺口 











BS EN 标 半 总 强 秽 将 化 极 气体 保护 焊 药 芯 焊 丝 的 型 号 表示 方法 
DIN EN 标准 :合金 钢 和 纽 时 粒 钢 气体 保护 焊 和 自 保护 焊 药 芯 焊 丝 的 型 号 去 示 ) = | 
DIN EN 标准 高 强度 油气 体 保护 焊 和 自 保护 焊 药 芯 焊 丝 的 型 号 表示 方法 

ISO 标 储 提 合金 讽 和 组 时 粒 福气 体 保护 焊 和 自 保 护 焊 药 芯 桂 丝 的 型 号 表示 方法 
ISO 标准 高 强度 钢 气 体 保护 焊 和 自 保护 焊 药 芯 焊 丝 的 型 号 去 示 方 法 

[SO 标 售 和 强 秽 控 化 极 气体 保护 焊 药 世 焊 丝 的 型 号 雪 示 方法 

NF EN 标准 非 合 全 宫 和 细 是 粒 久 气体 保护 焊 和 咎 保护 焊 药 喜 捍 丝 的 型 号 表示 广 
NF EN 标准 热 强 铂 众 化 极 气 休 保护 香 药 次 烛 丝 的 型 号 表示 方法 

天 10-16 美国 AWS 标 准 与 UNS 系 统 气体 保护 焊 用 低 碘 性 药 地 焊丝 的 牌号 与 坟 
天 10-17a 美国 AWS 标 准 气体 保护 焊 用 低 奢 狗 药 村 焊丝 培 数 全 层 的 力学 性 能 [A 
表 10-17b 美国 AWS 标 准 营 有 哩 加 代号 的 气体 保护 焊 用 低 磋 钢 药 芯 焊 丝 过 数 全 
素 10-21a 美国 AWS 标 准 气体 保护 焊 用 低 台 全 油 ( 旬 油 } 药 芯 悍 经 的 牌号 与 信 雪 : 

过 10-21b 美国 AWS 标 准 气 体 保护 焊 用 低 合 金 祝 ( 格 龟 油 | 药 忆 焊 丝 的 牌号 与 炊 
天 10-21c 美国 AWS 标 准 气体 保护 焊 用 低 合 全 祸 (的 钼 疯 ) 药 芯 焊 丝 的 牌号 与 丧 人 的， 表示 “不 规定 ， 用 “表示 


表 10-21d 美国 AWS 标 准 气 体 保护 焊 用 其 他 类 低 合金 袍 药 苞 焊 丝 的 牌号 与 深井 试 样本 中 50mm(2in)。 3 
带 有 附加 代号 的 该 牌号 ,表示 能 满足 更 低温 度 下 的 冲击 性 甬 试 验 。 
低 合 全 讽 药 芯 焊丝 熔 歼 全 必 的 力学 性 甬 [ 
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查询 结果 列表 信息 内 容 
图 3-5 “搜索 ”查询 
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1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导 航 区 上 的 这 “搜索 ”查询 页 标 ， 在 导航 区 显示 搜索 查询 
文本 框 。 

2) 输入 关键 字 : 在 搜索 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 。 浏 览 需 根据 用 户 选择 的 查 
询 范 围 ， 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 : 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 注释 或 数据 表 内 容 中 查询 关键 字 ， 请 选中 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 注释 ”或 
“搜索 数据 表 ” 复 选 框 。 

4) 执行 查询 . 司 击 “搜索 ”查询 上 的 “搜索 ”按钮 ， 执行 查询 。 浏 览 器 将 根据 用 
户 选 择 的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 糊 匹 配 查 询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 手册 条 
日 显示 在 查询 结果 列表 中 。 

5) 显示 内 容 : 单 击 查询 结果 列表 中 任意 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 
条 目 指 回 的 信息 内 容 。 

4. 数据 表 查 询 

数据 表 查 询 是 指 在 一 个 已 经 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进 行 更 精确 的 查询 。“ 数 
据 表 ”查询 如 图 3-6 所 示 。 





















































-数据 表 
表 名 : 尖 丑 415 村 闯 与 UNS 素 倪 气 伯 保 护 烛 用 佐 磷 解 荔 店 煌 给 的 徐 号 与 烘 式 金属 及 化 党 成 分 ( 质 硬 分 效 
人 数据 表 查 询 

可 光 入 | [所 有 字段 ] | 查询 文本 : 一 一 一 


名 模糊 查找 























As 牌号 
ETXT-1 |WD7601 


| 
E7XT-IM |WO7601 


ETXT-4 907604 


ETXT-5 |907605 


ETXT-5M mo7605 





ET7XT-6 mo7606 





WoT607 
1907608 


mo7609 


| [= [= Pas] [a] 全 [a ] 全 [a] 已 
ky Fy FE FE ko F3 ka | ms F3 [ss] 
a a [= [= [= 己 [= [sw] [ss] 已 


|WD7609 


| 备注 及 附 图 
备注 - 
he 立 数字 表示 。 第 一 位 数 宇 消 “6 或 “ , 分别 表示 其 熔 郝 全 属 的 抗 拉 强 度 关 60ksi (415MPa) 或 关 70ksi (480MPa)。 第 二 位 数字 








: “0” 表 示 公 适用 于 平面 或 水 平 位 置 焊接 cl * 未 示 送 拉 全 位置 香 基 。 











图 3-6 “数据 表 ” 碍 询 


1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数据 表 
中 的 “数据 表 碍 询 ” 折 三 选项 卡 ， 打 开 数 据 表 查询 。 
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2) 选择 查询 字段 : 在 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 训 览 厚 目 动 列 出 
该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 “ [所 及 
段 ]”， 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ”文本 框 中 输入 要 查询 的 关键 子 。 浏 览 带 根据 用 户 
输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 “数据 表 ” 查 询 中 选择 “模糊 查找 ” (上 默认) 或 “精确 查找 ” 
方式 。 模 糊 查找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包 含有 输入 关键 字 的 都 认为 是 符合 查 
询 条 件 ， 精 确 碍 找 是 指 只 有 效 据 表 字段 内 容 完 全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 “ 数 据 表 ”查询 中 的 “开始 查询 ”选项 卡 ， 执 行 查询 。 浏 响 有 8 
自动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 信息 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 条 件 的 数 
据 行 ,浏览 融 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出: 对 任何 出 现在 信息 区 中 的 数据 行 ， 用 户 均 可 双击 鼠标 左 
键 弹出 该 行 的 数据 查看 对 话 框 ， 完 整 查看 该 数据 行 的 内 容 ， 并 可 将 该 行 的 数据 以 文本 文 
件 方式 导出 ， 如 图 3-7 所 示 。 
















































































| -数据 表 
表 名 : 考 碳 415 记 竣 与 LNS 责 统 气 斋 保 护 炬 甩 邦 碳 角 东胡 在 纤 入 他 呈 与 适 戟 会 属 朱 化学 成 从 (大 二 分 闪 
圆 


行 查 
序数 据 表 查询 Ek 











查询 宇 段 : | [所 有 字段 








全 模糊 查找 














AS 牌号 








ET7RI-1 





ETXI~1M 





ETEI-4 











E7XT-5 











ETXI-SM 














ETXI-6 





ETRXI-7 








ETXT-S 











E7XTI-9 


证 oo 
人 ^ | 备注 长 附 图 


备注 
注 -As 型 导 中 2 后 面 用 两 位 数字 表示 。 第 一 位 数字 为 “8” 或 “7”, 分 别 表示 其 熔 数 金属 的 抗 拉 强 度 > 60ksi (415IFa] 或 > T0ksi (480WPa) 。 第 二 位 数字 
为 “0” 或 “1”，“0” 表 东 习 适用 于 平面 或 水 平 位 置 焊接 ，“1” 表 示 适 于 全 位 置 焊 接 。 























图 3-7 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 





7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “ 数 据 表 ”查询 上 的 “显示 全 部 ”选项 
卡 ， 重 新 在 信息 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 
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数字 化 手册 为 用 户 提供 了 资源 日 定义 功能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数 
据 表 、 计 算 公式 和 曲线 图 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用 户 对 
数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 在 此 仅 介 绍 有 关 数 据 表 资源 的 创建 方法 。 








4.1 资源 自 定 义 管 理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 
用 户 单 击 工具 栏 上 的 自 定义 按钮 大 或 直接 单 击 导航 区 的 自 定义 页 标 芍 ， 即 可 在 导 














航 区 打开 “ 自 定义 ”对 话 框 〔 见 图 4-1) ， 开 始 资源 自 “5 
定义 操作 或 查看 自 定义 的 资源 内 容 。 自 定义 公式 、 表 格 、 曲 线 


在 “ 目 定 义 ” 对 话 框 中 ， 浏 览 硕 以 树 形 结构 对 目 
定义 的 资源 库 进行 内 容 组 织 。 顶 级 三 个 节操 分 别 代表 
数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 日 定 义 资 源 类 型 ， 用 户 可 在 
这 些 顶 级 节点 下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 

2. 资源 自 定义 创建 和 维护 

在 “ 目 定 义 ” 对 话 框 中 ， 用 户 选中 一 个 节点 后 ， 
单 击 鼠标 右键 ， 利 用 快捷 沫 单 即 可 进行 资源 目 定 义 的 

















创建 和 维护 操作 〈 见 图 4-2 ) 。 图 4-1 “ 自 定 义 ” 对 话 杠 
1) 新 建 数据 表 : 在 当前 位 置 创建 一 自 定义 
个 数据 表 (或 公式 、 或 曲线 ) 资源 节点 。 = 








2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 
个 文件 夹 节点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 日 定义 目录 
树 节 点 。 

4) 折合 所有 : 折合 所 有 日 定义 目录 
树 节点 。 

5) 删除 选择 项 : 删除 当前 选择 节点 
及 该 市 把 下 所 有 的 子 市 扩 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 的 放 
点 标题 。 图 4-22 “数据 表 ” 的 快捷 沫 单 
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4.2 数据 表 资 源 目 定义 


数据 表 资 源 的 自 定 义 通 常 采 用 两 种 方法 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定 义 数 据 
表 结 构 和 编辑 数据 表 数 据 的 方式 来 创建 数据 表 ; 为 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 
Excel 文件 创建 数据 表 。 

1. 手工 设计 开发 

(1) 新 增 数据 表 资 源 在 “数据 表 ” 的 快捷 采 单 ( 见 图 42) 中 ， 单 击 “ 新 建 数 
据 表 ”， 浏 览 硕 上 自动 弹出 “上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 ( 见 图 4-3) ， 用 户 可 在 该 对 话 框 
中 修改 数据 表 名 称 。 


区 自 定义 数据 表 导 性 
-数据 表 和 名称 


不 铺 钢 扁平 材 力学 性 前 


图 4-3 “上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 





(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 上 自 定 义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 定义 ”对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 ( 见 图 4-4)。 在 该 选项 


只 数据 表 定 多 - 表 和 名 :< 趟 狗 钢 扁平 材 力 学 性 能 > 





图 4-4 “数据 表 定义 ”对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 
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卡 中 ， 用 户 可 通过 单 击 右 侧 的 “添加 >” “删除 ” “修改 ”“ 上 移 ”“ 下 移 ” 按 钮 ,来 完成 
数据 列 的 添加 、 删 除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 ， 一 旦 数据 表 中 已 经 输入 了 数据 ， 
则 只 能 对 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数 
据 列 。 

数据 表 结 构 定义 完成 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完 成 定义 数据 表 结 构 后 ， 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 








话 框 下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 弹 出 如 图 4-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 窗 口 。 


临 数据 表 编 辑 - 表 名 :< 不 锈 钢 肩 乎 村 力学 性 能 > 回回 回 
出 启 加 新 行 团 禾 入 新 行 此 删除 当前 行 ” 硬 上 称 当前 行 加 下 称 当前 行 ， 回 保存 则 运 出 




































牌号 产品 形态 厚度 ,mm Rp0.2/MPa RnmyMPa A[) 
X12Cr13 |c 8 | 220 520~720 | 45 | A 
X12Cr13 C 8 175 480~680 | 45 
X12Cr13 Hh 3.5 200 520~720 45 
X12Cr13 |P 75 200 500~700 45 
X2CrNiIN18-9 C 8 290 550~750 | 和 
X2CrNiN18-9 H 13.5 270 550~750 40 
X2CrNiN18-9 P 75 270 530~730 40 






































#) 备注 及 附 图 
-备注 - 例 图 
注 : 1. 产 品 形 态 代号 :C 一 冷 轧 带 ;H 一 热 轧 带 ;P 一 热 章 板 ， | 
2. 此 表 数 值 为 奥 氏 体型 不 镭 钢 扁平 材 的 力学 性 能 , 
3. 标 准 为 15O 16143-1(2004)。 
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图 4-5 “数据 表 编 辑 ” 和 窗口 


在 的 “数据 表 编 辑 ” 窗 口中 ,用 户 可 通过 “追加 新 行 ”“ 搬 入 新 行 ”“ 删 除 当 前 
行 ”“ 上 移 当 前 行 ”“ 下 移 当 前 行 ”等 按钮 ， 对 数据 表 中 的 行 数 据 进行 新 增 、 删 除 、 上 
下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 ， 庄 加、 删除 数据 表 附 岁 等 。 
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在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 来 直接 
改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 在 ”按钮 进行 保存 后 ， 数 据 录 和 窗口 中 的 列 显 示 宽 
度 将 会 自动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 

2. 从 Excel 导入 

(1) 启动 Excel 守信 功能 ”有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 : 一 种 方式 是 在 “ 目 
定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 ( 见 图 4-3) 中 ,， 单 击 “ 从 Excel 文件 导入 ”来 启动 Excel 导 
入 功能 ; 另 一 种 方式 是 直接 在 “ 自 定义 ”对 话 杠 中， 选择 “数据 表 ” 顶 级 市 点 下 任意 
一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 市 点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 导 入 Excel”( 见 
图 4-6) ， 启 动 Excel 导 和 功能。 





A BEX 
= 三 





新 建 数据 衣 
定 尺 表 和 结构 
数据 编辑 
导入 Excel 
新 建文 件 卖 
展开 所 有 
折 和 又 所 有 
重合 名 


J 
J 
J 
D0 
pi 
= 
x 





图 4-6 已 定义 数据 表 的 快捷 菜单 














如 有 果 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 则 系统 会 日 动 提 示 是 否 窗 盖 已 有 的 结构 
和 数据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 4277 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 
他 非 空 行 是 数据 行 数 据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ,， 则 需要 在 行 开 头 加 上 
“<R>” 以 进行 标识 。 
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Al2 ~ 人 坡 | <R， 揪 号 内 为 引进 的 IS0 4957 的 原 钢 号 。 加 
丰 Le se se ss se 
1 钢 号 吕 € Si Mn P< |S< |Gr W Via 其 他 加 
2 SKD4 0.25~0.35 <0.40 <060 ‘0030 0020 2.00-3.00 5.00-6.00 0.30-0.50 一 
3 SKD 5(XI0WCrV9-3) 0.25-0.35 0.10-0.40 0.15-0.45 0.030 ‘0.020 2.50-3.20 8.50-9.50 030-0.50 一 
4 ISKD6 0.32-0.42 0.80-120 <0.50 /0.030 '0.020 4.50-5.50 一 0.30-0.50 Mo 1.00~1.50 
5 SKD 61(X40CrMoW5-1) 0.35-0.42 0.80~1.20 0.25-0.50 0.030 0.020 4.80~5.50 一 0.80-1.15 Mo 1.00~1.50 
6 SKD 62(X35CrWMoV5) 0.32~0.40 0.80~1.20 0.20-0.50 0.030 0.020 4.75~5.50 1.00-1.60 0.20-0.50 Mo 1.00-1.60 
7 SKD 7(32 CrMow3-3) 0.28-0.35 0.10-0.40 0.15-0.45 0.030 ‘0.020 2.70~3.20 一 0.40-0.70 Mo 2.50-3.00 
F F 
Mo 0.30-0.50 
SKD 8fX38CrCoWWV4 4 和 站 35- 人 45 0.15-0.50 0.20-0.50 0030 0.020 400-470 380-450 1.70-2.10 。" - 
8 Co 4.00-4.50 
F Fr a 
、 Ni0.25~0.60 
e 50-0.60 <0.35 <0. -020 0.90-120 一 <0.2 
8 SKT3 0.50-0.60 <0.35 <0.60 -0030 0.020 0.90-1.20 {<0.20) ee 
页 本 有 攻 _ f _ Ni1.50~1.80 
SKT #55NiCrMoV7) 0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0030 0.020 0.80-1.20 一 0.05-0.15 a 
i Mo 0.33~0.33 
F wr a 
Ni 3.80-4.30 
KT 6(45MNiCrMol 40-0.50 0.10~0.40 0.20-0. 020 1.20~1.50 一 a 
SKT 6(45NiCrMo16) 0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 0.030 0.020 1.20~1.50 pn 
< 了 > 四 插 导 内 为 引进 的 ISO 4957 
的 原 枫 号 。 _ 
加 ”各 钢 号 的 残余 元 素 售 量 (质量 
分 数 JNIES02590(SKS 5 和 SKS 51 
除外 )Cu 委 0 2596。 
名 ”根据 需要 而 如 六 的 V 含 量 用 带 
揪 号 的 数值 表示 。 
MAbabll Sheetl -Sheete3nheete ag (Wl, 山 画 3[ 


图 4-7 Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 

(1) 数据 表 结 构 修 改 ， 在 自 定 义 资 源 目录 树 选 中 一 个 要 修改 的 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠标 右键 ， 在 快 键 荣 单 中 单 击 “ 和 定义 表 结 构 ”， 局 动 修 改 数据 表 结 构 功能 ( 见 图 4- 
6) 。 其 中 ， 如 果 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 人 允许 用 户 修 改 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 
宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修改 ， 在 自 定 义 资 源 目录 树 选 中 一 个 要 修改 的 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠 标 右 键 ， 在 快 键 菜 单 中 单 击 “ 数 据 编 辑 ”， 局 动 修改 数据 表 内 容 功 能 ( 见 
图 4-6) 。 











用 户 意 见 反 馈 卡 


导 敬 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购 严 《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》， 该 数字 化 手册 是 机 电 
工程 数学 化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 每 本 数字 化 手册 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶 段 ， 有 很 多 问题 吸 竺 解决， 希望 您 在 使 用 本 数 
字 化 手册 后 多 提 宝 贵 意 见 ， 协 助 我 们 不 断 完善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 也 会 尽快 
进行 更 新 。 

感谢 您 对 我 们 的 支持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 您 就 会 译 受 正版 用 户 
所 拥有 的 技术 文 持 和 升级 服务 。 









































衷心 感谢 ! 

机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 
联系 人 : 李 和 先生 ”联系 电话 : 010-88379769 传真 010-68351729 


QQ: 2822115232 E-mail: 2822115232@ qq. com 


您 的 建议 与 评价 : 


您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 乔 望 提 供 哪 方面 的 数字 化 产品 来 提高 工作 效率 ? 


您 布 望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 
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